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Abstract of DE1 9533446 
The belt pulley (5) is chipless formed from 
sheet and the inside (7) of the pulley where it 
faces the spring (4) should be axially 
corrugated (8) in sectional view equal in 
number and dimensions to the pulley grooves 
(6), corrugations and grooves to be arranged 
alongside one another so that the thickness of 
the pulley is the same in the region of the 
grooves and the corrugations. The raised parts 
between the axially adjacent grooves (6) 
should in the radial direction register with the 
opposing raised parts between axially adjacent 
corrugations. The profiling of the hub ring (1 ) 
where it faces the spring should match the 
profiling of the pulley grooves and the 
opposing profiles or hub ring and rotating ring 
(2) should be congruently shaped so as to 
bear on one another via the interposed spring 
(4). 
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@ Torsionsschwingungsdampfer 

@ Tbrtlonsschwtngungsdfirapfor, umfaassnd einan im we- 
fomiionan Topnonnigon NaDonnng, aer von emom 
Schwungring mft radiatai Abstand umaehloasen tot wobel 
In dam durch den Abstand gebUdaten Spalt eln Federfc&per 
aut elastomeram WerfcstofF angeordnet let end wobel der 
Schwungring ala Rfemenschelbe eusgetofldat 1st und radial 
auBenaeitig einander axial banachbarte, afch In Umfaitga* 
riehtung emtreefcende Rlemenspuren aufwetet wobel die 
Rsemenschefbo aim efnem epanJos umformbaren Blechteil 
bestaht und wobel die dam ftderfcdrper zugawandta tnnen- 
seite der Ri em en sc helbe — Im Queracbnftt betreohtat — 
tieh In adriar Riehtung arattoefce nde Weflungen aufwmtt, 
dadurch gakennzefehnet, daft die Wettungen (8) in Anzaht 
Form und Abmeaeungen den Rlemenspuren (8) enUprech an 
und daft die Weflungen (81 und die Riemanapuran ifi) 
einander derart zugeotdnet find, daS die Rfemensehefte (5) 
zumindest Im Berefeh der Riemenapuren (6) und der Weltun- 
gen (8) alne Im weaentflchen QbefeJnatf mmende Material- 
st9rfce (9) aufweiet 




1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Torsionsschwingtmgs- 
dampfer, umfassend einen im wesentlichen topfffirmi- 
gen Nabenring, der von einem Schwungring mh radia- 
len Abstand umschlossen ist wobei in dem durch den 
Abstand gebOdeten Spah ein. Federkdrper aus dasto- 
merem Werkstoff angeordnet 1st und wobei der 
Schwungring als Riemenscheibe ausgebildet tat and ra- 
dial auBenseitig axial einander benacfabarte, sich in Um- 
fangsri chtnn g erstreckende Riemenspuren aufweist 
wobei (fie Riemenscheibe aus einem spanlos umformba- 
ren Blechtexl bestebt and wobei die dem Federkfirper 
zugewandte Innenseite der Riemenscheibe — im Quer- 
schnitt betrachtet — sich in axialer Richtung erstrecken- 
de Wellungen aufweist 

Bin soldier ToreionsschwingungsdiLmpfer ist in der 
aiteren Anmeldung DE 44 08 427 Al bescfarieben und 
gezedgt Zur Erzeugung der Profilierung der Riemen- 
scheibe wird der AuBesumfang des entsprechenden 
Rohlings radial nach innen gestauchl und/oder der In- 
nenumfang radial nach auBen aufgeweitet Die dem Fe- 
derkdrper zugewandte InnenprofiEerung ist vorgese- 
hen, urn den Federkdrper richer innerhalb des Spahs 
zwischen dem Nabenring und der Riemenscheibe zu 
positioniererL Die Innenprofilierung der Riemenscheibe 
kann demnach mh dner relief artjgen Oberflachenstruk- 
tur oder — in axialer Richtung betrachtet — ein konvex 
oder konkav gestaltetes OberflachenproSl aufwdsen. 
Der Federkdrper ist unter radial er Vorspannung inner- 
halb des Radialspalts zwischen dem Nabenring und der 
Riemenscheibe angeordnet wobei eine Axialsicherung 
des Federkdrpers gegen unerwunschte Verlagerungen 
duxch die weUenfarmige Innenprofilierung des 
Schwungrings und die reliefartige OberfUtchenstruktur 
der AuBenumf angsseite des Nabenrings gew&hrleistet 
ist 

Das Verhaitnis aus radialer Hfihe zu axialer Breite 
der Riemenscheibe liegt etwa bei 1. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Tor- 
stonsschwingungsdampfer der vorbekannten Art derart 
weiterzuentwickeln, daB seine Herstellung wesentlich 
vereinfacht und in wirtschaftlicher Hinsicht kostengOn- 
stiger durchf tthrbar ist daB sich eine verbesserte form- 
schltissige Verbindung zwischen, dem Nabenring, dem 
Federkfirper und dan Schwungring ergibt und daB die 
Riemenscheibe trotz geringer Materiaktfirke eine den 
jeweiligen Gegebenheiten des AnwendungsfaOes ange- 
paBte, ausrdchende Festigkeit aufwdst 

Diese Aufgabe wind erfzndungsgemiB mit den Merk- 
malen von Anspruch 1 gelost Aid vorteilhafte Ausge- 
staltungen nehmen die UnteransprOche Bezug. 

Zur Lfisung der Aufgabe ist es vorgesehen, daB die 
Welluqgen in AnzahL Form und Abmessungen den Rie- 
menspuren entsprechen und daB die Wellungen und die 
Riemenspuren emander derart zugeordnet shxt daB (fie 
Riemenscheibe zumindest im Bereich der Riemenspu- 
ren und der Wellungen eine fan wesentlichen Oberein- 
stimmende Materialstflrke aufwdst Hierbd ist von 
Vortdl, daB der als Riemenscheibe ausgebildete 
Schwungring durch seine ProfDierung eine ausgezeich- 
nete Festigkeit aufwdst insbesondere dann, wenn er 
insgesamt nur eine vergldchsweise geringe Material- 
starke von 1,5 bis 3 mm hat Durch die Profilierung am 
Innemmtfang der Riemenscheibe wird dne gute form- 
schlQssige Verbindung zwischen der Riemenscheibe und 
dem Federkdrper szchergestellt Die Herstellung des 
Schwungrings erfolgt derart daB durch spanloses Um- 
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formen sowohl radial yift gng^ftig die Riemenscheibe als 
auch radial innensdtig die Wellungen in einem Arbrits- 
gang eingeformt wendea Durch die Anordnungder Rie- 
menspuren und der Wellungen relativ zudnander ist (fie 
5 Materialstfirke des Schwungrings im wesentlich gleich 
groB. UnerwQnschte MaterialanhSufungen sind dabei 
ausgeschlossen, 

Bevorzugt ist der ringfdrmige Federkdrper ungebun- 
den in dem durch den Abstand gebildeten Spalt zwi- 

to schen Nabenring und Schwungring angeordnet Im Hin- 
biick auf eine kostengflnstige Herstellung desTorsions- 
schwingungsdampfers sind ungebundene, dk einge- 
schossene Federkfirper vortdlhafter, als wenn diese mit 
den in radialer Richtung angrenzend en Ringen vulkani- 

is siertwareru 

Die Profilierung des Schwungrings innen- und/oder 
auBenumf angsseitig kann bdspieisweise durch Rollen 
eingeformt werden. Der Schwungring ist ohne Nachbe- 
arbdtung in einem Arbeitsgang fertig hersteDbar und 

20 weist sowohl in axialer als audi in Umfangsrichtung eine 
stets Obereinstimmende Materialstfirke und dne hohe 
Oberfiachengute auf. 

Den Erhfihungen zwischen den emander axial be- 
nachbarten Riemenspuren sind in radialer Richtung ge- 

25 genflberliegend die Erhfihungen zwischen den einander 
axial benachbarten Vertiefungen zugeordnet 

Durch eine derartige Ausgestahung ist eine Oberein- 
stimmende Materialstirke des Schwungrings bedingt 
Die Vielzahl der Wellen bringt eine gute Absttttzung 

so der Riemenscheibe fiber den Federkdrper auf den Na- 
benring. Der erfindungsgem&B gestahete Torsions- 
schwingungsdfimpfer zeigt folgerichtig verringerte 
Rund- und Planlaufabweicfaung en. 
Der Nabenring kann bevorzugt radial auBensdtig auf 

as der dem Federkfirper zugewandten Seite dne Profilie- 
rung aufweisen, die der Profilierung der Riemenspuren 
entspricht Durch diese Ausgestaltung werden partielle 
Oberbeanspruchungen des Federkfirpers zuverlassig 
vennieden, da audi der Federkdrper entlang seiner 

40 axial en Erstreckung eine nahezu flberdnstimmende 
Materialstirke aufweist Die radiale Vorspannung ist in 
alien TeHbereicfaen des Federkfirpers von nahezu Qber- 
einstimmender GrOBe Gebrauchsdauerverringernde 
Oberlastungen sowie ubermaBige Rdaxationsersehd- 

45 nungen, die im Laufe der Gebrauchsdauer verschlech- 
terte Gebrauchsdgenschaften bedingen kfinnten, wer- 
den durch eine derartige Ausgestaltung zuverlfissig ver- 
miedeiL 

Die einander zugewandten OberfiacbenprofiBerun- 
50 gen von Naben- und Schwungring sind bevorzugt kon- 
gruent gestaltet und mittels eines eingeschossenen Fe- 
derkfirpers aufeinander abgestdtzt 

Der zylindrische Teil des Nabenrings ist bevorzugt 
entsprechend der Profilierung des Schwungrings gestal- 
55 tet weist radial innen- und auBenseitig Obereinstimmen- 
de Welhmgen in axialer Richtung auf, wo bd die Wellun- 
gen einander derart zugeordnet sind, daB (fie Material- 
starke des zyiindrischen Teils des Nabenrings in alien 
TeQberdchen gldch groB ist 
60 Bin AusfQhrungsbeispid des erfindungsgemaBenTor- 
sionsschwingungsdBmpf ers ist in der Zeichnung sehe- 
matisch daigesteQt und wird nachfblgend niher erlau- 
tert 

In der Zeichnung ist ein Ausfflhrungsbeispid eines 
€5 erfindungsgemflBen Tordonsschwingungsdampf ers ge- 
zeigt der durch einen Nabenring 1, einen Schwungring 
2 und dnen Federkfirper 4 gebildet ist Der Nabenring 1 
ist topfffinnig gestaltet wobei sdn zyiindrischer Teil 10 
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im wesentlichen entsprechend dem Schwungring 2 ge- 
Staltet 1st Der Schwungring 2 ist als Riemenscheibe 3 
ausgebildet, wobei die Riemenscheibe 5 zur Aufnahme 
eines hier nicfat dargestdlten Riemens mh Riemenspu- 
ren 6 versehen ist, die einander in axialer Richtung be- 5 
nachbart zageordnet sind Die InnenflSche 7 der Rie- 
mensdieibe 5 fat — im Querschnitt betrachtet — mh 
sich in axialer Richtung erstreckenden Wellungen 8 ver- 
sehen die umfangsseitig umlauf en, wobei die Wdhmgen 
8 in Anzahl, Form und Abmessungen den Riemenspuren 10 
6 annShernd entsprechen. Die MaterialstSrke 9 des 
Scbwungrings 2 ist in alien Teilbereichen ubereinstim- 
mend gleicL Die radial izmen- und auBenseitige Profile- 
rung ist in den Schwungring 2 durch spanloses Umfor- 
men, beispielsweise durch Rolien, eingebracht is 

In diesem AusfQhrungsbeispiel ist es vorgesehen, dad 
der Nabenring 1 radial auBenseitig auf der dem Feder- 
korper 4 zugewandten Seite eine Profilierung aufweist, 
die der Profilierung der Riemenspuren 6 des Schwung- 
rings 2 entspricht Dadurch sind die einander zugewand- 20 
ten OberflSchen von Naben- 1 und Schwungring 2 kon- 
gruent ausgestaltet, so daB der eingeschossene Feder- 
korper 4 unter Vermeidung mechanischer Oberbean- 
spruchungen mit gleichmflBiger radialer Vorspannung 
innerhalb des Spalts 3 ungebunden angeordnet ist Hin~ 25 
sichtlich einer emfachen herstellbarkeit des Nabenrings 
und urn diesem eine ausreichende Steifigkeit zu verlei- 
hen, ist es vorgesehen, daB der zylindrische Teii 10 radial 
innen- und auBenseitig ebenso weHenfonnig proffliert 
ist, wie der Schwungring 2 Bei einer solchen spezieflen so 
Ausgestaltung kflnnen die AuBenprofilienmg des 
Scbwungrings 2 und die Innenprofilierung des Naben- 
rings 1 jeweQs durch ein gleich ausgebildetes Rollen- 
werkzeug und die AuBenprofilienmg des Nabenrings 
und die Innenprofilierung des Scbwungrings durch exn 35 
gememsames Roilenwerkzeug in insgesamt mir einem 
Arbeitsgang gleichzeitig erzeugt werden. 

Patentanspriiche 

40 

1- Torsionsschwingungsdimpferj umfassend einen 
im wesentlichen topffdnxrigen Nabenring; der von 
einem Schwungring mit radialen Abstand um- 
schlossen ist, wobei in dem durch den Abstand ge- 
bUdeten Spalt ein Federkorper aus elastomerem 45 
Werkstoff angeordnet ist und wobei der Schwung- 
ring als Riemenscheibe ausgebildet ist und radial 
auBenseitig einander axial benachbarte, sich in Urn- 
fangsrichtung erstreckende Riemenspuren auf- 
weist, wobei die Riemenscheibe aus einem spanlos 50 
umfonnbaren BkchteB besteht und wobei die dem 
Federkdrper zugewandte Innenseite der Riemen- 
scheibe — im Querschnitt betrachtet — sich in 
axialer Richtung erstreckende WeDungen aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wellungen (8) in 55 
Anzahl, Form und Abmessungen den Riemenspu- 
ren (6) entsprechen und daB die WeDungen (8) und 
die Riemenspuren (6) einander derart zugeordnet 
sind, daB die Riemenscheibe (S) zumindest im Be- 
reich der Riemenspuren (6) und der Wellungen (8) so 
eine im wesentlichen Qbereinstinunende Material- 
starke (9) aufweist 

2. Torsionsscbwmgungsdampfer nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB den Erhdhungen zwi- 
schen den einander axial benachbarten Riemenspu- 65 
ren (8) in radialer Richtung gegenftberfiegend die 
Erhdhungen zwischen den einander axial benach- 
barten Wellungen (8) zugeordnet sind 
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3. Torsionsschwingungsdampfer nach einem der 
AnsprGche 1 bis 2, dadurch gekcnnzeichnet, daB 
der Nabenring (1) radial auBenseitig auf der dem 
Federkdrper (4) zugewandten Seite eine Profilie- 
rung aufweist, die der Profilierung der Riemenspu- 
ren (6) entspricht 

4. Torsionsschwingungsdampfer nach einem der 
AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einander zugewandten Oberflachenprofilierungen 
von Naben- (t) und Schwungring (2) kongruent ge- 
staltet und durch einen eingeschossenen Federkdr- 
per (4) auf einander abgestdtzt and 
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Prufungsantrag gem. i 44 PatG 1st gestellt 
@ TorslonsschwingungsdSmpfer 

@ Toraionsschwingungadimpfer, umfasaend einen Im we* 
eentlichen topffdrmlgen Nsbenring (1), der von einem 
Schwungring (2) mlt radlalem Abstand auSenseltig urn- 
schJo8sen 1st, wobel In dam durch den Abstand gebildeten 
Spalt (a) ain Fedorkdrper (4) aua eiastomerem Warkstoff 
ingaordnet Jet und wobel der Schwungring (2) ale Riemen- 
scheibe (S) euageblldet 1st und radial au&enseitlg elnander 
8xial benechbarte, aieh in Umfangsrichtung eratrackende 
Rlemenspuren (6) aufweist. Die Riemenichelbe (6) besteht 
aua einem apanloa umformbaren Blechtell, wobei die dem 
Federkdrper (4) zugewandte Innanaette (7) der Riemanschei- 
be (5) - im Querachnitt betraehtat - aich In axlaler Richtung 
eratrackende Weilungen (a) aufweiat, die in Anzshi, Form 
und Abmesaungen den Rlemenspuren (a) entaprechen. Die 
Weilungen (6) und die Rlemenspuren (6) aind einander 
derart zugeordnet, da6 die Rlemenaohefbe (5) zumlndeat im 
Berefch der Rlemenspuren (a) und der Weliungen (6) efne fm 
wesentflchen Gbereinstimmende Materialsterka (9) aufweiat 




Die folgonden Angaben aind den vom Artmelder efngereicbten Untarlagen entnommen 
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Beschreibung den in radiaJer Richtung angrenzcnden Ringen vulkani- 

siert w&ren. 

Die Erfindung betrifft einen Torsionsschwingungs- Die Profilierung des Scbwungrmgs innen- und/oder 
dAmpfer, umfassend einen im wesentlichen topffdrmi- auflenuinfangssehig kann beispielsweise durch Rollen 
gen Nabenring, der von einem Schwungring mit radia- 5 eingefonnt werden. Der Schwungring ist ohne Nachbe- 
len Abstand umschlossen 1st, wobei in dem durch den arbeitung in einem Arbeitsgang fertig herstellbar und 
Abstand gebildeten Spalt ein Federkdrper aus elasto- weist sowohl in axiderdsauch in Untfangsrichtang eine 
merem Werkstoff angeordnet ist und wobei der stets ttbereinstimmende Materialstarke und eine hohe 
Schwungring als Riemenscbeibe ausgebildet ist und ra- Oberflichengute auf. 

dial auBenseitig axial einander benachbarte, sich in Urn- 10 Den Erhdhungen zwischen den einander axial be- 
fangsrichtung erstreckende Riemenspuren aufweist nachbarten Riemenspuren sind in radialer Richtung ge- 

Solche Torsionsschwingungsdampfer sind allgemein genQberliegend die Erhdhungen zwischen den einander 
bekannt Der Schwungring, ist im Querschnitt betrach- axial benachbarten Vertiefungen zugeordnet 
tet zu meist rechteckig ausgebildet, weist eine nicht- Durch eine derartige Ausgestaltung ist eine ttberetn- 
profilierte, ebene zylindrische Innenumfangsflache auf 15 stimmende Materialstarke des Schwungrings bedingt 
und besteht aus einem metallischen Werkstoff. Das Ver- Die Vielzahl der Wellen bringt eine gute AbstQtzung 
hihnis aus radialer Hdhe zu axialer Breite liegt zumeist der Riemenscbeibe fiber den Federkdrper auf den Na- 
irn Bereich von 1. benring. Der erfindungsgemaB gestahete Torsions- 

Der Nabenring, der Schwungring und der Federkdr- schwingungsdfimpfer zeigt folgerichtig verringerte 
per kdnnen miteinander vulkanisiert seia Audi zwi- 20 Rund- und Planlauf abweichungeiL 
schen den Nabenring und den Schwungring eingeschos- Der Nabenring kann bevorzugt radial auBenseitig auf 
sene Federkdrper sind allgemein bekannt der dem Federkdrper zugewandten Seite eine Profilie- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Tor- rung aufweisen, die der Profilierung der Riemenspuren 
sionsschwingungsd&mpf er der vorbekannten Art derart entspricht Durch diese Ausgestaltung werden partielle 
weiterzuentwickeln, daB seine Herstellung wesentlich 25 Oberbeanspruchungen des Federkdrpers zuverlassig 
vereinfacht und in wirtschaftlicher Hinsicht kostengfln- vermieden, da auch der Federkdrper entlang seiner 
stiger durchfflhrbar ist, daB sich eine verbesserte, form- axialen Erstreckung eine nahezu ttbereinstimmende 
schlQssige Verbindung zwischen, dem Nabenring, dem Materialstarke aufweist Die radiate Vorspannung ist in 
Federkdrper und dem Schwungring ergibt und daB die alien Teilbereichen des Federkdrpers von nahezu fiber- 
Riemenscheibe trotz geringer Materialstarke eine den 30 einstimmender GrdBe. Gebrauchsdauerverringernde 
jeweiligen Gegebenheiten des Anwendungsfalles ange- Oberiastungen sowie QbermlBige Relaxationserschei- 
paBte, ausreichende Festigkeit aufweist nungen, die im Laufe der Gebrauchsdauer verschlech- 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B mit den Merk- terte Gebrauchseigenschaften bedingen kdnnten, wer- 
raalen von Anspruch 1 geldst Auf vorteilhaf te Ausge- den durch eine derartige Ausgestaltung zuveri&ssig ver- 
staltungen nehmen die Unteransprfiche Bezug. 35 mieden. 

Zur Ldsung der Aufgabe ist es vorgesehen, daB die Die einander zugewandten Oberflachenprofilierun- 
Riemenscheibe aus einem spanlos umformbaren Blech- gen von Naben- und Schwungring sind bevorzugt kon- 
teil besteht, daB die dem Federkdrper zugewandte In- gruent gestaitet und mittels ernes eingeschossenen Fe- 
nenseite der Riemenscheibe — im Querschnitt betrach- derkdrpers auf einander abgestfltzt 
tet — sich in axialer Richtung erstreckende Wellungen 40 Der zylindrische Teil des Nabenrings ist bevorzugt 
aufweist, die in Anzahl, Form und Abmessungen den entsprechend der Profilierung des Schwungrings gestal- 
Riemenspuren entsprechen und daB die Wellungen und tet weist radial innen- und auBenseitig Qbereinstimmen- 
die Riemenspuren einander derart zugeordnet sind, daB de WeDungen in axialer Richtung auf, wobei die Wellun- 
die Riemenscheibe zumindest im Bereich der Riemen- gen einander derart zugeordnet sind, daB die Material- 
spuren und der Wellungen eine im wesentlichen Qber- 45 stirke des zylindrischen Teils des Nabenrings in alien 
einstimmende Materialstarke aufweist Hierbei ist von Teilbereichen gleich grbB ist 

Vorteil, daB der als Riemenscheibe ausgebOdete Ein Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgemaflen Tor- 
Schwungring durch seine Profilierung eine ausgezeich- sionssdiwingungsdflmpfers ist in der Zeichnung sche- 
nete Festigkeit aufweist insbesondere dann, wenn er matiscb dargestellt und wird nachfolgend naher erlSu- 
insgesamt nur eine vergleichsweise geringe Material- so tert 

stdrke von 1,5 bis 3 mm hat Durch die Profilierung am in der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines 
Innenumfang der Riemenscheibe wird eine gute form- erfindungsgemlBen Torsionsschwingungsdampfers ge- 
schlfissige Verbindung zwischen der Riemenscheibe und zeigt der durch einen Nabenring 1, einen Schwungring 
dem Federkdrper sichergestellt Die Herstellung des 2 und einen Federkdrper 4 gebildet ist Der Nabenring 1 
Schwungrings erfoigt derart, daB durch spanloses urn- 55 ist topffdrmig gestaitet wobei sein zytindrischer Teil 10 
formen sowohl radial auBenseitig die Riemenscheibe als im wesentlichen entsprechend dem Schwungring 2 ge- 
auch radial innenseitig die Wellungen in einem Arbeits- staltet ist Der Schwungring 2 ist als Riemenscheibe S 
gang gleichzeitig eingefonnt werden. Durch die Anord- ausgebildet wobei die Riemenscheibe 5 zur Aufnahme 
nung der Riemenspuren und der Wellungen relativ zu- eines hier nicht dargestelhen Riemens mit Riemenspu- 
einander ist die Materialstarke des Schwungrings im go ren 6 versehen ist die einander in axialer Richtung be- 
wesentlichen gleich groB. Unerwttnschte Materiakn- nachbart zugeordnet sind Die Innenflache 7 der Rie- 
hiufungen sind dabei ausgeschlossen. menscheibe 5 ist — im Querschnitt betrach tet — mh 

Bevorzugt ist der ringfdrmige Federkdrper ungebun- sich in axialer Richtung erstreckenden Wellungen 8 ver- 
den in dem durch den Abstand gebildeten Spalt zwi- sehen die umfangsseitig umlauf en, wobei die Wellungen 
schen Nabenring und Schwungring angeordnet Im Hin- 65 8 in Anzahl, Form und Abmessungen den Riemenspuren 
blick auf eine kostengtinstige Herstellung des Torsions- 6 annSJiernd entsprechen. Die Materialstarke 9 des 
schwingungsdampf ers sind ungebundene, A h. einge- Schwung rings 2 ist in alien Teilbereichen Qbereinstim- 
schossene Federkdrper vorteflhafter, als wenn diese mit mend gleich. Die radial innen- und auBenseitige ProfOie- 
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rung ist in den Schwungring 2 durch spanloses Umfor- 

men, beispielsweise durch RoHen, eingebracht Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 

*In diesem Ausfflhrungsbeispiel ist es vorgesehen, daB 

der Nabenring 1 radial auBenseitig auf der dem Feder- 
kflrper 4 zugewandten Seite eine Profilierung aufweist 5 
die der Profilierung der Riemenspuren 6 des Schwung- 
rings 2 entsprichL Dadurch sind die einander zugewand- 
ten Oberflachen von Naben- 1 und Schwungring 2 Icon* 
gruent ausgestaltet, so daB der eingeschossene Feder- 
kdrper 4 unter Vermeidung mechanischer Oberbean- 10 
spruchungen mit gleichm&Biger radialer Vorspanmrag 
innerhaib des Spalts 3 ungebunden angeordnet ist Hin- 
sicbtlich einer einfachen herstellbarkeit des Nabenrings 
und urn diesem eine ausreichende Steifigkeit zu verlei- 
hen, ist es vorgesehen, daB der zylindrische Teil 10 radial 15 
innen- und auBenseitig ebenso wellenfdrmig profiliert 
ist, wie der Schwungring 2 Bei einer solchen speziellen 
Ausgestaltung kdnnen die AuBenprofilierung des 
Schwung rings 2 und die Innenprofilierung des Naben- 
rings t jeweils durch ein gleich ausgebildetes Rollen- 20 
werkzeug und die AuBenprofilierung des Nabenrings 
und die Innenprofilierung des Schwungrings durch ein 
gerneinsames Rollenwerkzeug in insgesamt nur einem 
Arbeitsgang gleichzeitig erzeugt werden. 
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Patentansprflche 

1. Torsionsschwingungsdftmpfer, umfassend einen 
im wesentlichen topffdrmigen Nabenring, der von 
einem Schwungring mit radialem Abstand urn- 30 
schlossen ist, wobei in dem durch den Abstand ge- 
bildeten Spalt ein Federk&rper aus elastomerem 
Werkstoff angeordnet ist und wobei der Schwung- 
ring als Riemenscheibe ausgebildet ist und radial 
auBenseitig einander axial benachbarte, sich in Urn* 35 
fangsrichtung erstreckende Riemenspuren auf- 
weist dadurch gekennzeichnet, daB die Riemen- 
scheibe (5) aus einem spanlos umformbaren Blech- 
teil besteht, daB die dem Federkftrper (4) zuge- 
wandte Innenseite (7) der Riemenscheibe (5) — im 40 
Querschnitt betrachtet — sich in axialer Richtung 
erstreckende Wellungen (8) aufweist die in AnzahL 
Form und Abmessungen den Riemenspuren (6) ent- 
sprechen und daB die Wellungen (8) und die Rie- 
menspuren (6) einander derart zugeordnet sind, 4s 
dafi die Riemenscheibe (5) zuraindest im Bereich 
der Riemenspuren (6) und der Wellungen (8) eine 
im wesentlichen flbereinstimmende Materialsttrke 
(9) aufweist 

2. Torsionsschwingungsd&mpfer nach Anspruch 1, 50 
dadurch gekennzeichnet daB den Erhdhungen zwi- 
schen den einander axial benachbarten Riemenspu- 
ren (6) in radialer Richtung gegenQberliegend die 
Erhdhungen zwischen den einander axial benach- 
barten Wellungen (8) zugeordnet sind 55 
1 Torsionsschwingungsdfimpfer nach einem der 
Ansprttche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Nabenring (1) radial auBenseitig auf der dem 
Federkarper (4) zugewandten Seite eine Profllie- 
rung aufweist, die der Profilierung der Riemenspu- 60 
ren(6)entspricht 

4. Torsionsschwmgungsd&mpfer nach einem der 
Ansprfiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die 
einander zugewandten Oberfl&chenprofiherungen 
von Naben- (1) und Schwungring (2) kongruentge- 65 
staltet und durch einen eingeschossenen Federkflr- 
per (4) auf einander abgestfitzt sind 
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